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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Eiririchtung zum win- 
kelsynchronen Antreiben einzelner Druckschablo- 
nen einer Rotationssiebdruckmaschine. 

Fur die Produktion mehrfarbiger Muster, insbe- 
sondere Textilmuster, auf Maschinen der genann- 
ten Art ist es erforderlich, daG die zuvor in ihrer 
Winkellage exakt justierten Druckschablonen uber 
die gesamte Dauer der Produktion diese Relativla- 
ge zueinander nicht veriieren. Dies hatte unweiger- 
lich die Produktion von AusschuGmaterial zur Fol- 
ge. Ublicherweise verwendet man zur Realisierung 
eines derartigen winkelsynchronen Antriebs eine 
Hauptantriebswelle mit mehreren aufeinanderfol- 
genden Winkelgetrieben, wodurch aufgrund des 
mechanischen Formschlusses der gesamten An- 
ordnung ein Synchronlauf der einzelnen Schablo- 
nen gewahrleistet ist. Des weiteren muG jedem 
Winkelgetriebe antriebsseitig ein Drehzahluberlage- 
rungsgetriebe nachgeschaltet werden, um mit ei- 
nem Handrad oder einem externen Motor eine Ein- 
stellung bzw. eine Korrektur der Winkellage einzel- 
ner Druckschablonen vor und auch wahrend der 
Produktion zu ermoglichen. 

Ein derartiger winkelsynchroner Antrieb ist da- 
her mechanisch sehr aufwendig und bringt ferner 
den Nachteil, daG man aufgrund der erforderlichen 
Hauptwelle und der daraus resultierenden starren 
Verbindung der einzelnen Getriebestufen nur 
schwer eine Hohenverstellung einzelner Druckag- 
gregate vornehmen kann. Ebenso schwierig ist es, 
einzelne Druckschablonen zu stoppen, wahrend die 
anderen winkelsynchron weiterdrehen. 

Besonders zum Bedrucken teppichartiger Ma- 
terialien wird ein beidseitiger Antrieb der Druck- 
schablonen benotigt, wodurch sich der mechani- 
sche Aufwand weiter erhoht. Es wird hier die dop- 
pelte Anzahl von Winkelgetrieben und Uberlage- 
rungsgetrieben benotigt. Zur Verstellung der Win- 
kellage muG jede Druckstation mit einer Verbin- 
dungswelle versehen werden, beim Einlegen der 
Druckschablonen muG zur Ausrichtung der Flucht 
das jeweils gegenuberliegende Getriebe mecha- 
nisch entkoppelt werden. 

Zur Verbesserung wurde bereits vorgeschlagen 
(siehe z.B. EP-A-0 244 034) den Einzelantrieb der 
Druckschablonen mittels Servo-Motoren durchzu- 
fuhren. Dadurch werden zwar die bereits erwahnten 
mechanischen Probleme beseitigt, jedoch ist die 
nun notwendige Elektronik sehr aufwendig. Da der- 
artige Motoren analog angesteuert werden, ist es 
notwendig, deren Drehbewegung an der Welle mit 
einem Inkrementalgeber (Winkelkodierer) zu digita- 
lisieren und wiederum in das Regelsystem zuruck- 
zufuhren, um ein Aufaddieren minimaler Drehzahl- 
abweichungen zu verhindern. Da der Servo-Motor 
im Stillstand uber kein Haltemoment verfugt, ist 



ferner eine externe Haltebremse notwendig, damit 
durch auGere Krafteinwirkung (Hantieren an einzel- 
nen Druckschablonen) keine Lageanderung verur- 
sacht werden kann. 

5 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Einrichtung fur den winkelsynchronen Einzelantrieb 
von Druckschablonen einer Rotationssiebdruckma- 
schine zu schaffen, die auf technisch einfache und 
zuverlassige Weise eine stets gleichbleibend ge- 

w naue Winkellage der einzelnen Druckschablonen 
gewahrleistet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaG durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Patentan- 
spruchs 1 bzw. 6 gemaG zwei alternativen Vor- 

15 schlagen gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsge- 
dankens sind in den jeweils abhangigen Patentan- 
spruchen angegeben. 

Die erfindungsgemaGe Vorrichtung weist 

20 Schrittmotoren auf, die durch einzelne Impulse 
oder Impulspakete direkt digital angesteuert wer- 
den. Durch eine bestimmte an sich bekannte An- 
ordnung mehrerer Permanentmagnete ist es mog- 
lich, derartige Schrittmotoren auch fur Antriebe 

25 (Dauerlauf) zu verwenden. Daraus ergeben sich 
folgende Vorteile: 

- Bedingt durch die versetzte Anordnung einer 
groGen Zahl von Permanentmagneten im Mo- 
torinneren ergibt sich fur jede Motorumdre- 

30 hung eine stets reproduzierbare Anzahl von 

Schritten, d. h., daG bereits von Anfang an 
feststeht, wieviel Einzelschritte einer ganzen 
Motorumdrehung zugeordnet werden konnen. 
Es ist somit physikalisch nicht moglich, daG 

35 sich bei der Ansteuerung mehrerer Schrittmo- 

toren mit derselben Impulsfrequenz uber ei- 
nen beliebig langen Zeitraum (theoretisch un- 
endlich) Abweichungen in der Winkellage zu- 
einander ergeben. Dadurch erubrigt sich ein 

40 aufwendiges Ruckfuhren der digitalisierten 

Wellenumdrehung ins System. 

- Richtig dimensionierte Schrittmotorantriebe 
weisen uber den gesamten Drehzahlbereich 
ein annahernd konstantes Drehmoment auf, 

45 das auch bei Drehzahl O vorhanden ist, d. h., 

die Motorwelle bleibt im Stillstand in ihrer 
Lage absolut fixiert. Die Verwendung von ex- 
ternen Bremsen kann daher entfallen. 

- Da das Gesamtsystem ausschlieGlich auf di- 
50 gitaler Basis arbeitet, sind Storungen externer 

Natur von weitaus geringerem EinfluG. 
Mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
sind in der Zeichnung dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 
55 Fig. 1 den prinzipiellen Systemaufbau der 
erfindungsgemaGen Einrichtung fur 
den volldigitalen, winkelsynchronen 
Einzelantrieb von Druckschablonen ei- 
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ner Rotationssiebdruckmaschine ge- 
maG eines ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels, bei dem als LeitgroGe die Be- 
wegungsgeschwindigkeit eines Druck- 
tuches dient; 
Fig. 2 eine Abwandlung des Systemaufbaus 
nach Fig. 1, bei der alle Antriebssi- 
gnale direkt von einem Leitrechner 
vorgegeben werden und eine Nachre- 
gelung fur einen Drucktuchantrieb in 
Abhangigkeit von der Synchronge- 
schwindigkeit oder -phase der Druck- 
schablonen moglich ist; und 
Fig.3 eine Abwandlung des Systemaufbaus 
nach Fig. 1 oder Fig. 2, bei der jeder 
Sub-Rechner jeweils zwei Stellmoto- 
ren uber zugeordnete Leistungstreiber 
ansteuert zum zweiseitigen Antrieb 
der Druckschablonen. 
Einander entsprechende Bauteile sind in den 
Figuren mit den gleichen Bezugszahlen versehen. 

Die Fig. 1 zeigt in vereinfachter Form eine 
Rotationssiebdruckmaschine mit einer Antriebswal- 
ze 14 und einer Spannrolle 15 fur ein umlaufendes 
Drucktuch 3. Ferner sind drei Druckaggregate dar- 
gestellt, die in bekannter Weise nur schematisch 
angedeutete Druckschablonen 4 (4a bezeichnet die 
Druckschablonen mit den geringsten Durchmes- 
sern), und unterhalb des Drucktuchs 3 gelagerte 
Schablonenantriebsritzel 4b aufweisen. Der Antrieb 
des Drucktuchs 3 erfolgt uber die Antriebswalze 14 
mittels eines Gleichstrommotors 1, der von einem 
uber einen Leitrechner 10 analog angesteuerten 
Stromrichter 2 geregelt wird. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung mit Einzel- 
antrieb der Druckschablonen weist einen der 
Spannwalze 15 zugeordneten Impulsgenerator 9 
auf, der ein der Bewegungsgeschwindigkeit des 
Drucktuchs 3 entsprechendes Digitalsignal f m er- 
zeugt. Ein dem Impulsgenerator 9 nachgeschalteter 
Frequenzteiler 1 1 untersetzt das Digitalsignal f m mit 
einem vom Leitrechner 10 bestimmbaren Teilungs- 
verhaltnis und fuhrt die entsprechenden Digitalsi- 
gnale dem Leitrechner 10 zu. Diese Digitalsignale 
werden im Leitrechner 10 zu digitalen Steuersigna- 
len verarbeitet, die einer Anzahl von Druckschablo- 
nen 4 entsprechenden Anzahl von Sub-Rechnern 
(CPU) 7 parallel zugefuhrt werden. In den Sub- 
Rechnern 7 werden die digitalen Steuersignale an 
die Erfordernisse der Schrittmotoren 5 hinsichtlich 
deren Polzahl, Drehwinkelelemente und/oder Lei- 
stungsanforderungen angepaGt. Die Ausgangssi- 
gnale der Sub-Rechner 7 werden uber jedem Sub- 
Rechner 7 nachgeschaltete Leistungstreiber 6 den 
jeweiligen Schrittmotoren 5 eingegeben, die da- 
durch die Druckschablonen 4 mit zueinander exakt 
konstanter Winkellage (Phasenlage) antreiben. Ob- 
wohl in Fig. 1 Antriebseinheiten fur nur drei Druck- 



schablonen 4 dargestellt sind, ist es offensichtlich, 
daB eine beliebige Anzahl von Druckschablonen 4 
auf diese Weise angetrieben werden kann. 

Das in Fig. 2 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel 

5 unterscheidet sich von dem ersten Ausfuhrungsbei- 
spiel dadurch, da!3 das den Sub-Rechnern 7 paral- 
lel zugefuhrte Steuersignal fur die Schrittmotoren 5 
direkt vom Leitrechner 10 erzeugt wird. Dieses 
Steuersignal wird neben den Sub-Rechnern 7 auch 

w noch einem Differenzzahler 12 mit Analogausgang 
sowie einem Digital/Analogwandler 13 eingegeben. 
Der Digital/Analogwandler 13 erzeugt eine dem 
Steuersignal entsprechende lineare Sollwertspan- 
nung zur Ansteuerung des Stromrichters 2 zur 

75 Drehzahlvorgabe des Gleichstrommotors 1, wah- 
rend der Differenzzahler 12 das aus dem Leitrech- 
ner 10 zugefuhrte Steuersignal fur die Schrittmoto- 
ren 5 mit dem, wie in Fig. 1 vom Impulsgenerator 9 
erzeugten Digitalsignal vergleicht und eine eventu- 

20 ell auftretende Differenz in eine entsprechende 
Spannung umwandelt, die an einem Drehzahluber- 
lagerungseingang des Stromrichters 2 anliegt zur 
Drehzahlkorrektur des Gleichstrommotors 1 . 

Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen ist es mog- 

25 lich, uber Handtaster 8 jeweils den einzelnen Sub- 
Rechnern 7 Befehle zur Verstellung der jeweiligen 
Winkelposition urn einzelne Winkelinkremente 
und/oder zum Beschleunigen oder Bremsen einzel- 
ner Druckschablonen 4 zu geben. Dies ermoglicht 

30 ein Einstellen der Druckschablonenlage vor oder 
auch wahrend der Produktion ohne Verwendung 
weiterer Getriebe. Diese Einstellung ist aufgrund 
eines speziell dafur entwickelten Assemblerpro- 
gramms moglich, das hierfur Pakete von mehreren 

35 tausend Impulsen zusammenfaBt und diese urn 
den erforderlichen oder gewunschten Betrag er- 
hoht oder reduziert. Dadurch ist das sonst vorhan- 
dene Drehzahluberlagerungsgetriebe ebenfalls 
uberflussig. 

40 Bei einer besonders zum Bedrucken teppichar- 

tiger Materialien geeigneten dritten Ausfuhrungs- 
form bleibt der in Fig. 1 bzw. Fig. 2 dargestellte 
Systemaufbau weitgehend unverandert bis auf die 
Verwendung von zwei Stellmotoren (5) fur jede 

45 Druckschablone (4). Wie in Fig. 3 gezeigt, steuert 
jeder Sub-Rechner (7) jeweils zwei Stellmotoren (5) 
uber zugeordnete Leistungstreiber (6) an. Urn beim 
Einlegen der Druckschablonen (4) ein selbstandi- 
ges Ausrichten der Flucht zu ermoglichen, ist es 

50 notwendig, einen der beiden Stellmotoren (5) 
stromlos zu machen. Dies ist durch Betatigen eines 
mit einem Leistungstreiber (6) verbundenen Hand- 
tasters 8' erreichbar. 

Alle drei Ausfuhrungsbeispiele der Einrichtung 

55 fur den volldigitalen, winkelsynchronen Einzelan- 
trieb der Druckschablonen unterscheiden sich nicht 
in der Synchronisation der einzelnen Druckschablo- 
nen 4, sondern durch Verwendung unterschiedli- 
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cher LeitgrdGen fur das Gesamtsystem. Bei der 
Einrichtung gemaB Fig. 1 ist die in ein Digitalsignal 
umgewandelte Bewegungsgeschwindigkeit des 
Drucktuchs und damit der Drucktuchantrieb die 
LeitgroBe zur Steuerung der Schrittmotoren, wah- 
rend bei der Einrichtung gemaG Fig. 2 der Druck- 
tuchantrieb uber den Differenzzahler mittels Im- 
pulsvergleich der angetriebenen Druckschablonen 
entsprechend nachgeregelt wird. 

Patentanspruche 

1. Einrichtung fur den winkelsynchronen Einzel- 
antrieb von Druckschablonen (4) einer Rota- 
tionssiebdruckmaschine, gekennzeichnet 
durch: 

- einen Impulsgenerator (9) zur Erzeugung 
eines Digitalsignals (f m ), das der Bewe- 
gungsgeschwindigkeit eines Drucktuchs 
(3) der Rotationssiebdruckmaschine ent- 
spricht, und 

- einen Leitrechner (10), der unter Vorgabe 
durch das Digitalsignal (f m ) ein digitales 
Steuersignal fur den auf die Drucktuch- 
geschwindigkeit synchronisierten Gleich- 
laufantrieb der Druckschablonen (4) 
durch diesen individuell zugeordnete 
Schrittmotoren (5) liefert. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch einen zwischen den Impulsgenera- 
tor (9) und den Leitrechner (10) geschalteten 
Frequenzteiler (11), der das Digitalsignal (f m ) 
untersetzt und dessen Teilungsverhaltnis vom 
Leitrechner (10) zur Nachstellung des Syn- 
chronantriebs veranderbar ist. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekenn- 
zeichnet durch mehrere Sub-Rechner (7), die 
jeweils einem Leistungstreiber (6) vorgeschal- 
tet sind zur individuellen Anpassung des digita- 
len Steuersignals an die einzelnen Schrittmo- 
torantriebe. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, gekennzeich- 
net durch Handtaster (8), uber die den Sub- 
Rechnern (7) Befehle zur Drehphasen- oder 
Drehwinkelinkrementkorrektur und/oder zum 
Beschleunigen oder Bremsen einzelner Druck- 
schablonen (4) eingebbar sind. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch einen Gleichstrommo- 
tor (1) fur den Drucktuchantrieb, der uber ei- 
nen vom Leitrechner (10) angesteuerten 
Stromrichter (2) regelbar ist. 



6. Einrichtung fur den winkelsynchronen Einzel- 
antrieb von Druckschablonen (4) einer Rota- 
tionssiebdruckmaschine, gekennzeichnet 
durch: 

5 - einen Leitrechner (10) zur Vorgabe eines 

digitalen Steuersignals, 

- mehrere parallel geschaltete Schrittmoto- 
ren (5) als Einzelantriebe fur die Druck- 
schablonen (4), an denen das jeweils 

w uber einen Sub-Rechner (7) und einen 

Leistungstreiber (6) gefuhrte digitale 
Steuersignal anliegt, fur den Synchronan- 
trieb der Druckschablonen (4). 

- einen Digital/Analogwandler (13) zur Um- 
w wandlung des digitalen Steuersignals in 

eine lineare Sollwertspannung zur Dreh- 
zahlvorgabe fur einen auf die Drehzahl 
der Druckschablonen (4) synchronisierten 
Drucktuchantrieb der Rotationssiebdruck- 
20 maschine, 

- einen Impulsgenerator (9) zur Erzeugung 
eines der Bewegungsgeschwindigkeit 
des Drucktuchs (3) entsprechenden Digi- 
talsignals (f m ) und 

25 - einen Differenzzahler (12) zum Verglei- 

chen des Digitalsignals (f m ) mit dem digi- 
talen Steuersignal und zum Umwandeln 
einer daraus erhaltenen Differenz in eine 
entsprechende, die Drehzahlvorgabe des 

30 Drucktuchantriebs korrigierende Span- 

nung. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, gekennzeich- 
net durch Handtaster (8), uber die den Sub- 

35 Rechnern (7) Befehle zur Drehphasen- oder 

Drehwinkelinkrementkorrektur und/oder zum 
Beschleunigen oder Bremsen einzelner Druck- 
schablonen (4) eingebbar sind. 

40 8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, gekenn- 
zeichnet durch einen Gleichstrommotor (1) 
fur den Drucktuchantrieb, der uber einen 
Stromrichter (2) in Abhangigkeit von den Aus- 
gangssignalen des Differenzzahlers (12) und 

45 des Digital/Analogwandlers (13) regelbar ist. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- jedem Sub-Rechner (7) jeweils zwei uber 
50 zugeordnete Leistungstreiber (6) ansteu- 

erbare Stellmotoren (5) nachgeschaltet 
sind zum beidseitigen Einzelantrieb der 
Druckschablonen (4) und daB 

- jeweils einer der beiden Stellmotoren (5) 
55 jeder Druckschablone (4) zur wahlweisen 

Unterbrechung der Stromzufuhr mit ei- 
nem Handtaster (8') verbunden ist. 
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Claims 



Device for the synchronized individual drive of 
printing screens (4) of a rotary screen printing 
machine, characterized by: 

- a pulse generator (9) for generating a 
digital signal (f m ) which corresponds to 
the speed of movement of a printing 
cloth (3) of the rotary screen printing 
machine, and 

- a master computer (10) which, predeter- 
mined by the digital signal (f m ), provides 
a digital control signal for the synchro- 
nized drive of the printing screens (4), 
which drive is synchronized with the 
speed of the printing cloth, by means of 
stepping motors (5) assigned individually 
to said printing screens. 



w 



15 



drive of the printing screens (4), 
a digital-to-analog converter (13) for con- 
verting the digital control signal to a lin- 
ear reference value voltage for predeter- 
mining speed for a printing cloth drive of 
the rotary screen printing machine, which 
drive is synchronized with the speed of 
the printing screens (4), 
a pulse generator (9) for generating a 
digital signal (f m ) corresponding to the 
speed of movement of the printing cloth 
(3), and 

a difference counter (12) for comparing 
the digital signal (f m ) with the digital con- 
trol signal and for converting a difference 
obtained therefrom to a corresponding 
voltage which corrects the predetermined 
speed of the printing cloth drive. 



2. Device according to Claim 1, characterized by 
a frequency divider (11) which is connected 
between the pulse generator (9) and the mas- 
ter computer (10), reduces the digital signal 
(f m ), and whose division ratio can be changed 
by the master computer (10) for readjusting 
the synchronous drive. 

3. Device according to Claim 1 or 2, character- 
ized by a plurality of subordinate computers 
(7) which are connected in each case up- 
stream of a power driver (6) for the individual 
adaptation of the digital control signal to the 
individual stepping motor drives. 

4. Device according to Claim 3, characterized by 
manual keys (8) via which commands can be 
entered into the subordinate computers (7) for 
correcting the rotary phase or rotary angle 
increment and/or for accelerating or decelerat- 
ing individual printing screens (4). 

5. Device according to one of Claims 1 to 4, 
characterized by a direct current motor (1) for 
the printing cloth drive which can be controlled 
via a power converter (2) which is driven by 
the master computer (10). 



20 7. Device according to Claim 6, characterized by 
manual keys (8) via which commands can be 
entered into the subordinate computers (7) for 
correcting the rotary phase or rotary angle 
increment and/or for accelerating or decelerat- 

25 ing individual printing screens (4). 

8. Device according to Claim 6 or 7, character- 
ized by a direct current motor (1) for the print- 
ing cloth drive which can be controlled via a 

30 power converter (2) in dependence on the out- 

put signals of the difference counter (12) and 
of the digital-to-analog converter (13). 

9. Device according to one of Claims 1 to 8, 
35 characterized in that 

- two adjusting motors (5), which can be 
driven via associated power drivers (6), 
are connected in each case downstream 
of each subordinate computer (7) for the 

40 two-sided individual drive of the printing 

screens (4), and in that 

- in each case one of the two adjusting 
motors (5) of each printing screen (4) is 
connected to a manual key (8') for the 

45 selective interruption of the current sup- 

ply. 



6. Device for the synchronized individual drive of 
printing screens (4) of a rotary screen printing 
machine, characterized by: 50 

- a master computer (10) for predetermin- 
ing a digital control signal, 

- a plurality of stepping motors (5), con- 
nected in parallel, as individual drives for 

the printing screens (4) at which the digi- 55 
tal control signal, fed in each case via a 
subordinate computer (7) and a power 
driver (6), is present for the synchronous 



Revendications 

1. Dispositif pour I'entraTnement individuel 
d'ecrans (4) d'une machine de serigraphie ro- 
tative, avec synchronisation des positions an- 
gulaires caracterise en ce qu'il comprend 
- un generateur d'impulsions (9) pour la 
production d'un signal numerique (f m ) qui 
correspond a la vitesse de mouvement 
d'un tissu d'impression (3) de la machine 
de serigraphie rotative, et 
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- un ordinateur pilote (10) qui, en fonction 
du signal numerique (f m ), fournit un si- 
gnal de commande numerique pour Ten- 
traTnement des ecrans (4) synchronise 
avec la vitesse du tissu d'impression par 5 
des moteurs pas a pas (5) associes indi- 
viduellement auxdits ecrans. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 

en ce qu'il comprend un diviseur de frequence w 
(11) intercale entre le generateur d'impulsions 

(9) et I'ordinateur pilote (10), qui reduit le si- 
gnal numerique (f m ) et dont le rapport de divi- 
sion peut etre modifie par I'ordinateur pilote 

(10) pour le rajustement de I'entraTnement w 
synchrone. 

3. Dispositif selon Tune des revendications 1 ou 
2, caracterise en ce qu'il comprend plusieurs 
ordinateurs subordonnes (7) dont chacun est 20 7. 
monte en amont d'un circuit d'attaque de puis- 
sance (6) pour Tadaptation individuelle du si- 
gnal de commande numerique aux differents 
systemes pas a pas. 

25 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise 
en ce qu'il comprend des manipulateurs (8) 

qui permettent d'envoyer aux ordinateurs su- 8. 
bordonnes (7) des instructions pour la correc- 
tion incrementielle de la phase ou de Tangle 30 
de rotation et/ou pour I'acceleration ou le frei- 
nage de differents ecrans (4). 

5. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce qu'il comprend un moteur a 35 
courant continu (1) pour I'entraTnement du tis- 
su d'impression, qui peut etre regie par I'inter- 9. 
mediaire d'un convertisseur (2) commande par 
I'intermediaire de I'ordinateur pilote (10). 

40 

6. Dispositif pour I'entraTnement individuel 
d'ecrans (4) d'une machine de serigraphie ro- 
tative, avec synchronisation des positions an- 
gulaires, caracterise en ce qu'il comprend 

- un ordinateur pilote (10) pour la predeter- 45 
mination d'un signal de commande nu- 
merique, 

- plusieurs moteurs pas a pas (5) montes 
en parallele servant d'entraTnements indi- 
viduals pour les ecrans (4), auxquels est 50 
applique le signal de commande numeri- 
que transmis respectivement par un ordi- 
nateur subordonne (7) et un circuit d'atta- 
que de puissance (6), pour I'entraTne- 
ment synchronise des ecrans (4), 55 

- un convertisseur numerique/analogique 
(13) pour la conversion du signal de 
commande numerique en une tension de 



consigne lineaire pour la predetermina- 
tion de la vitesse de rotation en vue d'un 
entraTnement du tissu d'impression de la 
machine de serigraphie rotative synchro- 
nise avec la vitesse de rotation des 
ecrans (4), 

- un generateur d'impulsions (9) pour la 
production d'un signal numerique (f m ) qui 
correspond a la vitesse de mouvement 
du tissu d'impression (3), et 

- un compteur differentiel (12) pour la 
comparaison du signal numerique (f m ) 
avec le signal de commande numerique 
et pour la conversion d'une difference 
ainsi obtenue en une tension correspon- 
dante qui corrige la vitesse de rotation 
predetermined de I'entraTnement du tissu 
d'impression. 

Dispositif selon la revendication 6, caracterise 
en ce qu'il comprend des manipulateurs (8) 
qui permettent d'envoyer aux ordinateurs su- 
bordonnes (7) des instructions pour la correc- 
tion incrementielle de la phase ou de Tangle 
de rotation et/ou pour I'acceleration ou le frei- 
nage de differents ecrans (4). 

Dispositif selon Tune des revendications 6 ou 
7, caracterise en ce qu'il comprend un moteur 
a courant continu (1) pour I'entraTnement du 
tissu d'impression, qui peut etre regie par I'in- 
termediaire d'un convertisseur (2) en fonction 
des signaux de sortie du compteur differentiel 

(12) et du convertisseur numerique/analogique 

(13) . 

Dispositif selon Tune des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce 

- que chaque ordinateur subordonne (7) 
est suivi de deux servomoteurs (5) pou- 
vant etre commandes par I'intermediaire 
de circuits d'attaque de puissance (6) 
associes, pour I'entraTnement individuel 
bidirectionnel des ecrans (4), et 

- que respectivement Tun des deux servo- 
moteurs (5) de chaque ecran (4) est relie 
a un manipulateur (8') pour permettre, au 
choix, Interruption de Talimentation de 
courant. 
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